FICHA TECNICA

POLICARBOR
MACIZO




POLICARBONATO MACIZO

Policarbonato | Historia | Resina

La resina de Policarbonato (sigla *
PC "), la materia prima para las
placas, fue creada 1953 por
Hermann Schnell, un empleado de
Bayer, en Uerdingen, Alemania. El
Policarbonato es un termopldastico
y se puede moldear cuando se
cadlientq, tiene un alto desempeno
y versatilidad, caracteristicas que
contribuyen para revolucionar
diversos segmentos de la industria
como la eléctrica y electronicaq,
automovilistica, tecnologia
médica, construccidn e incluso
deportivo

La resina se presenta en pequenas
escamas de dimensiones Irregulares.

Policarbonato compacto
y proceso de extrusion

Después de calentar (por encima
de 280 ° C), a través del proceso
de extrusion, el material adquirido
en forma de placas soélido
(compacto).

Poco después, ya en el formato
deseado (compacto) la placa
recibe la aplicaciéon de pelicula
protectora /| revestimiento, que
estd en polietileno (con las
descripciones del fabricante e
indicacion del lado UV)

La |IGdmina de policarbonato
s6lido (compacto) se fabrica a
partir de resina 100% virgen, lo
que garantiza una alta calidad y
durabilidad. Es ideal para
aplicaciones que requieren
resistencia al alto impacto,
aislamiento térmico y acustico,
asi como elevada transmitancia
luminosa. Ademads, es
autoextinguible, lo que significa
que se apaga por si sola al
retirarse la fuente de fuego,
haciéndola una opcidn segura y
confiable en entornos exigentes.
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POLICARBONATO MACIZO
POLICARBONATO MACIZO Y PROCESO DE EXTRUSION

Laminas transliacidas y transparentes: Tienen una excelente transmision
de luz, proporcionando ambientes con buena iluminacidon natural;

Placas reflectantes: Mantiene una buena iluminacidon natural y mejora
en gran medida el confort térmico del ambiente;

Colores: diversidad de colores para armonizar con los diversos proyectos
en entornos comerciales y residenciales;

Ahorro de energia eléctrica: Debido a la buena iluminacién natural,
facilitada por el uso del material, se puede reducir en hasta el 100% de
consumo con bombillas durante el dig;

Ligereza: Material de bajo peso especifico (casi la mitad del vidrio), que
facilita la manipulacion, corte e instalacion, ademds de reducir costos de
estructurag;

Resistencia al impacto: compacto hasta 250 veces mas resistente que
el vidrio del mismo espesor;

Facil y rapida instalacion: Los sistemas de montaje y la ligereza de los
productos hacen que la instalacidon de cubiertas y cierres;

Resistencia a la temperatura: Mantiene sus caracteristicas entre -40°C
y 120°C y es autoextinguible - no se propaga la llama y no gotea en
presencia de la llama;

Medidas especiales: Posibilidad de personalizar medidas segun su
proyecto;

Proteccion contra los rayos UV por ambas caras: 10 afos contra el
amairilleo.




POLICARBONATO MACIZO

BRILLO DE COLORES
LAMINA LAMINAS TRANSLUCIDAS LAMINAS TRANSLUCIDAS
TRANSPERENTE (COLORES NEUTROS) (COLORIDAS)
LUMINOSIDAD EXTERMA, LUMINOSIDAD EXTERMA LUMINOSIDAD EXTERMA
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[INTENSA ¥ LINICA)
LUZ DIFUNDIDA
(NEUTRA ¥ DISPERSA)

LUZ SELECTIVA
(SUAVE, UNICA'Y COLORIDA)

Importante: Se debe tener T E
especial cuidado al elegir el color N T \ W
de la placa, ya que dependiendo : ?’ Y

del color utilizado, puede causar " >

un efecto de tonalidad luminosa, L ——
que dependiendo del entorno
puede ser indeseable, algunos
ejemplos...

APLICACIONES

1. Coberturas en general 11. Estaciones de tren [ autobUs /
2. Cerraduras laterales metro

3. Pasarelas 12. Estadios de futbol

4. Toldos 13. Marqueses

5. Pergolas 14. Cobertizos

8. DOMOS 15. Divisiones

7 Estufas 16. Paneles de comunicacidén visual
8. Solarios 17. Blindaje

9 Piscinas 18. Proteccidn y aislamiento de

mAaquinas, equipos Yy lineas de
produccion
19. Entre otras

10.Centros Comerciales
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- Peso especifico: 1,20 gr/m?

« Cdlculo del peso de las chapas:
Largo (m) x Largo (m) x Espesor (mm) x 1,2 (peso

especifico)

- Espesores comunmente utilizados en Construccién Civil

(cubiertas [ toldos en general).
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Accesorios encontrados en el mercado

A continuacion, las principales situaciones encontradas en el mercado de
fijacion y sellado, recordando que ademas de elegir el sistema mas
adecuado, es importante mantener la cobertura [ techo con una caida

minima del 10%.

Los mejores y mas eficientes sistemas serdn siempre aquellos con perfiles

de aluminio (trapezoida

Para elegir el sistema ac

obtener la mayor cantid

[ plano) + juntas de goma.

ecuado o una combinacidon de ellos, es necesario
ad de informacién sobre el proyecto y ubicacion

del instalacion de la tapa o cierre lateral, tales como: Entorno de instalacion
(hogar, comercio, industria), altura (suelo o em parte superior de un edificio),
ubicaciéon (ciudad, campo, montana, playa) y otra informacién adicional,
es decir, es necesario comprender la complejidad del aplicacion para elegir

el mejor sistema.
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Accesorios y sistemas de fijacion y sellado
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Perfil Aluminio Trapezoldal perfil Aluminio Tapa y base
49 _2mm x 6000mm 49, 2mm x &000mm

Cinta Polietilano
40mm x 10m x Smm

— 1

e
Tormillo
Aluseal

Con Anlllo

Lilicona Sikasil Imc
Meutral 300 ml

Cinta Transparente Doble
Cara

Tornillo directo sobre placa - No es el mas indicado, pero si es necesario,
es muy importante realizar un "PRE-AGUJERO” en la placa.

Separacion entre tornillos - Debe ser cada 250 / 300mm en los principales
soportes [ fijaciones (unién de Idminas con perfiles de aluminio) y 400 /
500mm en los soportes [ fijaciones intermedias (cuando se fija
directamente sobre la placa). Estas fijaciones pueden ser diferentes
dependiendo de si la situacion es plano o curvo y también en funcidon de su
complejidad, por ejemplo, situaciones de fuertes vientos, grandes alturas o
riesgos de impacto directo en el plato.

B B e S

Distancia méaxima entre soportes

"FLECHA" es la distancia verificada en el centro de la placq, resultante de la
deformacién natural generada por su propio peso, cuando se apoyd
lateralmente a una cierta distancia. (Causa visualmente un efecto dominé

en la placa).

Existe una relacién entre espesor x distancia entre soportes [ accesorios, es
decir, cuanto menor es el espesor de la placa, menor es la distancia entre
soportes.

Al tratarse de un producto "pldstico’, la Idmina siempre sufrird esta
deformacion en mayor o menor medida

y la mejor forma de corregir este efecto es instalando correctamente y
siguiendo algunas reglas.
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Macizo # 0Bmm
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Mota: Dimensiones en milimetros [ En estos casos, se permite una flecha de hasta 50mm entre los puntos de apoyo.
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SITUACION PLANA

NO APLICABLE

Comparacion de peso de lamina y vidrio

El riesgo de instalar una hoja con un radio de curvatura (arco) menor al
indicado (seglin su espesor) es que la placa se "tensionard’, comienza con
pequenas grietas y termina agrietando y rompiendo a medida del tiempo,
acortando la vida del producto.

FSPESOR [(MM) PESO (KG/M2) ESPESOR (E) (MM) RADIO (R) (MM)

1.5 1.0 1.5 150.0
2.0 2.4 2.0 200.0
3.0 3.6 3.0 300.0
4.0 4.8 4.0 400.0
3 00 A .0 5.0 500.0
.0 7.2 6.0 600.0
3.0 1.6 8.0 800.0
3.5 1L1.1 9.5 950.0
170 14 .4 12.0 1270.0
ESPESOR (MM) PC MACIZO (KG/M2) VIDRIO (MM)

3.0 3.6 7.8

4.0 4.8 10.4

6.0 7.2 15.6
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Perforando la placa

* Fijaciones con tornillo directo en la
placaq, se debe realizar un
pre-orificio, para que esto absorbe
la expansion térmica del material.
No realizar este proceso conduce a
agrietarse en este punto y también
‘ondulaciones” en la placa cuando
se calienta con el sol. En este caso,
es obligatorio utilizar una arandela
con junta de goma.

- Tenga cuidado con apretar
demasiado el tornillo, esto provoca
el aplastamiento del conjunto.
arandela / sellador,
comprometiendo el sellado y
también bloqueando la expansion
natural de la placa - el resultado
serd la infiltracion de agua en el
techo y el agrietamiento / y
agrietamiento de la placa. o j

Cortando la placa

Resistente al fuego

Las Iminas compactas tienen buenas caracteristicas de comportamiento
cuando se someten al fuego y reciben altas calificaciones en las pruebas
de rendimiento realizadas.

Una |[dmina maciza de policarbonato se derretird bajo el intenso calor del
fuego, pero no lo hard casi ninguna contribucién al aumento de un incendio
a través de la propagacion de llamas.

PRUEBAS DE TECHO

Cuando se expone al calor, la ldmina maciza de policarbonato se ablandara
a 150 ° C-160 ° C. Esto crea un agujero en el Lmina que permite la salida
del humo y el calor vy, por lo tanto, reduce la temperatura a unos 60 ° C.
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Corte con laser

Acomparacion de corte por |laser en IGminas acrilicas. El
policarbonato se corta en el enrutador, no en el equipo Iaser.

ACRILICO POLICARBONATO










